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) ) ] J @) mozliwos¢ pakowania produktow do silonaczep
CECHY POSZCZEGOLNYCH MODULOW URZADZEN: % ® przy pomocy modutow B
mozliwo$¢ pakowania workéw big-bag przy

Q (1D magazynowanie w formie mobilnych, horyzontalnych zbiornikéw (D) ® pomocy modutu B

(mozliwos¢ montazu w przestrzeniach o ograniczonej wysokosci DOZOWANIA PRODUKTU » s Dsther . o
L« e
slhwnéé i DO OPAKOWAN KONCOWYCH '
MAGAZYNOWANIE @) mozliwos¢ zabudowy bez pozwolenia na budowe otwieranie zaczepéw, automatyczne
SUROWCOW () moliwos¢ montazu i demontazu bez uzycia dzwigu przenosniki rolkowe, zageszczenie wibracyjne
materiatu w worku
4—) () dostepnos¢ serwisowa na catej dtugosc przenosnika @ granulator typu pin
przy duzym kacie wzniosu (F) @) wytozenie specjaing powtoka komory roboczej, w celu
(B) @) moiliwos¢ plynnej requlacji kata pofaczenia urzadzen GRANULACJA polepszenia charakterystyki pracy
TRANSPORTOWANIE w dwdch osiach KOMPONENTOW
KOMPONENTOW
] / ) , ()  wykonanie obudowy z elastycznego materiatu, doszczelniajacego sie
® urzadzenia filtrujgce zapylone powietrze wykorzystujace do elementdw ruchomych
wielopoziomowe multicyklony

(c) @) brak wymiennych elementéw eksploatacyjnych (E) D) mieszalnik typu ribbon screw z mozliwoscig pracy porcjowej lub

ciagtej

FILTRACIA () brak uzycia sprezonego powietrza do oczyszczania MIESZANIE, L

I OQPYLANIE elementéw filtrujacych KOMPONENTOW
POSZCZEGOLNYCH FRAKCJI

@ uniwersalny dozownik slimakowy, pozwalajacy na zwiekszenie pojemnosci komory roboczej, poprzez modutowa nadstawke i mozliwos¢ zabudowy pokrywy

% pozwalajacej na oparcie worka big-bag, mozliwos¢ dozowania wolumetrycznego lub wagowego

@) ksztatt slimaka dozujacego eliminujacy efekt pulsagji, wylot zakoriczony przegubem taczacym, pozwalajacym na zmiane kata pracy urzadzen towarzyszacych
(D) () aktywacja przestrzeni dozownika i czyszczenie powierzchni przy pomocy regulowanych impulséw wibracyjnych
DOZOWANIE

KOMPONENTOW
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CECHY URZADZEN W UJECIU GLOBALNYM:

() wspélne sterowanie caty sekwengja urzadzeri, poprzez uniwersalne
oprogramowanie, z mozliwoscia indywidualizacji sekwengji pracy

@) intermodalnos¢ (dopasowanie m.in. gabarytow i innych rozwigzan
do mozliwosci i wymagan wykorzystywania transportu drogowego
i kolejowego bez koniecznosci dalszych modyfikacji

() mobilnos¢, mozliwos¢ zabudowy bez fundamentowania

WYMOGI WOBEC MATERIALOW SYPKICH | KAWALKOWYCH:
magazynowanych, transportowanych, przetwarzanych w urzadzeniach
BiKOSequence:

® granulacja: 50 um — 10 mm

@ wilgotnosé: 0—3%

@) ryzyko wybuchowosci (strefa Atex): nie

ryzyko samozaptonu: nie

® temperatura: 0 — 40 st. Celsjusza

wymogi spozywcze: tak, w opgji

ryzyko przywierania materiatu do $cian urzadzen

@ katusypowy: do 60 st. Celsjusza

www.bikoserwis.pl/new-biko-sequence

WARUNKI WSPOLNE DLA URZADZEN W UJECIU GLOBALNYM:
() podstawowy materiat konstrukcyjny: stal 5235, zabezpieczona dla klasy (4

@) materiatdla elementéw w kontakcie zmateriatem (jesli warunki procesowe

tego wymagaja): stal AlSI 304
() tworzywa konstrukcyjne: PA, PUR, EPDM
napiecie zasilania: 400 VAC, 50 Hz
() temperatury pracy: -15 / +40 st. C
warunki pracy: na zewnatrz (dla modutu G2: wewnatrz)

SYSTEM STEROWANIA CIAGIEM
TECHNOLOGICZNYM:

(iag technologiczny wyposazony jest we wspdlny system
sterowania i zasilania typu ‘plug and play. Sterowanie
oparte jest o sterownik programowalny PLC, zarzadzany
z poziomu panelu HMI. Program sterujacy ma umozliwic
dotaczanie poszczegéInych modutéw oraz prace zregulacja
obrotéw. Cato$¢ systemu sterowania i zasilania ma by¢
zabudowane we wspdlnej szafie, wyposazonej takze we
wiacznik gtéwny, wytacznik awaryjny, zabezpieczenia
napeddw oraz niezbedne wyposazenie elektryczne.
Moduty sa dostosowane do potrzeb przyszych
uzytkownikéw koricowych oraz wymienie ze soba
wspétpracuja.
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(R)
MAGAZYNOWANIE
SUROWCOW

MODUE A1 - SILOS HORYZONTALNY 0 POJEMNOSCI 40M3
MODUE A2 - SILOS HOTYZONTALNY 0 POJEMNOSCI 60 M3
MODUE A3 - SILOS HOTYZONTALNY 0 POJEMNOSCI 75 M3

() mozliwos¢ przewiezienia standardowa naczepa samochodows i platforma
kolejowa do transportu konteneréw morskich

@) motliwos¢ odjazdu naczepy i parkowania silosu przy pomocy pozycjonera
— montazu i demontazu zbiornika bez uzycia dzwigu

() gestos¢ usypowa materiatu do kalkulacji wytrzymatosciowej: 1,6 t/m3

wydajnosc¢ oprézniania: do 40 m3/h

() mozliwos¢ zabudowy odpylacza (modut C)

podtaczenie do roztadunku silonaczepy

@) zainstalowany wiaz

zainstalowany przeno$nik slimakowy wybierajacy

zainstalowany czujnik poziomu maksymalnego i minimalnego

silos wyposazony w okablowanie i uniwersalne zlacza zasilajace i sterujace =
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(B)
TRANSPORTOWANIE
KOMPONENTOW

MODUE B1 - PRZENOSNIK SLIMAKOWY SKOSNY 3M
MODUE B2 - PRZENOSNIK SLIMAKOWY SKOSNY 5M
MODUE B3 - PRZENOSNIK SLIMAKOWY SKOSNY 7M

() pracaw poziomie lub pod katem wzniosu do 40 stopni
@) wydajnos¢: do 40 m3/h

() mozliwos¢ rewizji i oczyszczenia recznego przestrzeni urzadzenia
na cafej dtugosci, otwory rewizyjne na catej dtugosci

standaryzowany motoreduktor
() wyoblany kulowy przequb faczacy pozwalajacy na zmiane kata pracy
uchwyt do podwieszenia i podwieszka

(@) uniwersalne zfacza zasilajace i sterujace

7N
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FILTRACJA )
| ODPYLANIE o< - ‘
POSZCZEGOLNYCH FRAKC)I AN AN AN AN ANAD AN |

MODUL C1 - FILTR ODPYLENIOWY O PRZEPtYWIE NOMINALNYM 600 NM3 / H s SRR BRI RS
MODUL C2 - FILTR ODPYLENIOWY O PRZEPLYWIE NOMINALNYM 1200 NM3/H in 0 T T T
MODUL (3 - FILTR ODPYLENIOWY O PRZEPLYWIE NOMINALNYM 2400 NM3/H

=
| =
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@ urzadzenia filtrujace zapylone powietrze wykorzystujac wielopoziomowe
@) wyoblane multicyklony

@) filtry wyposazenie w wentylator wytwarzajacy podcisnienie co najmniej 1000 Pa
- przy przeptywie 600 Nm3 / h (modut C1)
- przy przeptywie 1200 Nm3/h (modut C2)
- przy przeptywie 2400 Nm3/h (modut C3)

skutecznos¢ odpylenia na poziomie min. 95%
() wyoblany kulowy przegub faczacy pozwalajacy na zmiane kata pracy
uchwyt do podwieszenia i podwieszka

@) uniwersalne zfacza zasilajace i sterujace
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= (D)
DOZOWANIE
KOMPONENTOW

MODUL D1 - DOZOWNIK SLIMAKOWY 0 WYDAJNOSCI NOMINALNEJ 100 DM3/H
MODUL D2 - DOZOWNIK SLIMAKOWY 0 WYDAJNOSCI NOMINALNEJ 500 DM3/H
MODUL D1 - DOZOWNIK SLIMAKOWY 0 WYDAJNOSCI NOMINALNEJ 2000 DM3/H

@) pojemnos¢ podstawowej komory roboczej: 100 dm3 (modut D1), mozliwos¢ rozbudowy do 500 dm3 pojemnosci =

=5

@) pojemnos¢ podstawowej komory roboczej: 500 dm3 (modut D1), mozliwos¢ rozbudowy do 1500 dm3 pojemnosci =

() pojemnos¢ podstawowej komory roboczej: 2000 dm3 (modut D1), mozliwos¢ rozbudowy do 3000 dm3 pojemnosci
mozliwo$¢ zabudowy uktadu wazacego

() wyposazenie w wibracyjng, impulsowa aktywacje przestrzeni roboczej
wyposazenie w falownik dozowania

(@) fatwosc serwisu i oczyszczania

uchwyt do podwieszenia i podwieszka

uniwersalne zt3cza zasilajace i sterujace
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(E)
MIESZANIE
KOMPONENTOW

MODUL E1 - MIESZALNIK O POJEMNOSCI 500 DM3
MODUL B2 - MIESZALNIK O POJEMNOSCI 1500 DM3
MODUL B3 - MIESZALNIK 0 POJEMNOSCI 2500 DM3
@) symetryczny wlot/wylot, pozwalajacy na prace porcjowa lub ciagta
@) mieszalnik typu “ribbon screw”

() wydajnos¢ nominalna 10 m3/h przy pracy ciagtej (modut E1)
wydajnos¢ nominalna 30 m3/h przy pracy ciagtej (modut E2)
wydajnos¢ nominalna 50 m3/h przy pracy ciagtej (modut E3)

wykonanie obudowy z elastycznego materiatu, doszczelniajgcego
sie do element6w ruchomych

() unikniecie efektu martwej strefy i ryzyka kontaminacji miedzy
porcjami

mozliwo$¢ oczyszczania catej przestrzeni mieszalnika

(@) przygotowanie do pracy z materiatami spozywczymi

CECHY ROZWIAZAN CIAGU TECHNOLOGICZNEGO BiKOSequence:
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(F)
GRANULACJA
KOMPONENTOW

MODUL F1- GRANULATOR TYPU PIN 200 MM
MODUL F2 - GRANULATOR TYPU PIN 400 MM

@) granulator typu pin o wielkosci wirnika 200 mm (model F1)
granulator typu pin o wielkosci wirnika 400 mm (model F2)

@) wytozenie specjalng powtoka komory roboczej, w celu polepszenia
charakterystyki pracy

() naped przystosowany do pracy z falownikiem

wyposazenie w o najmniej 3 punkty zraszajace
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MODUE D2 - URZADZENIE DO PAKOWANIA PRODUKTU DO WORKOW TYPU BIG-BAG

(D dostosowane do 4-zawiesiowych workdw big-bag, obstugiwane w potautomatyczny sposéb

|

Y @) zwiekszona ergonomia pakowania przez uchylne tylne zaczepy — mozliwos¢ fatwego zawieszania worka
() automatyczne otwieranie zaczepéw po zatadowaniu worka
; ——
J (D) standaryzowane przenosniki rolkowe, dostosowane do wielkosci palety
) DOZOWANIA PRODUKTU
@ KONFEKCJONOWANIE () zageszczenie wibracyjne materiatu w worku

Bt DO OPAKOWAN KONCOWYCH
i ——"
; co——r

MODUL D1 - URZADZENIE DO PAKOWANIA PRODUKTU
—t DO SILONACZEP SAMOCHODOWYCH
— () dopasowanie do wylotu i wydajnosci modutéw B
o @) maksymalna wysoko$¢ w stanie ztozonym: 700 mm,

minimalna wysokos¢ w stanie roztozonym: 1800 mm
—t () naped reczny
Lo Eiﬂ%
; c——"
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NIP: 656 100 23 24
REGON: 290497085
KRS: 0000388890

phone: +48 (41) 3153020

k e-mail: biuro@bikoserwis.pl J
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